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Schutzanspriche.:

1.

Platte filr eine aus Platten zusammensetzbare Spiel-
fliche bzw. Laufbahn mit als Verbindungsmittel aus-
gebildeten Kanten der Platten,dadurch gekennzeichnet,
daB die profilierten Kanten der Platte (1, 40) kreuz-
weise an zwei, drel oder vier Kanten angeordnet sind,
so daB an den Plattenecken mindestens ein Verbindungs-

kreuz entsteht, das an den Aussparungen debildet ist.

Platte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
die Schridgflichen (9 und 13), die die Aussparung (7)
bedrenzen, zwecks einer Keilbildung verschieden
geneigt sind, vorzugsweise derart, daB die Schridg-
fliche (13) eine grdBere Steigung als die Schrig-

fliche (9) aufweist.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, das eine Platte (20) eine weit hervorspringende
Nase (21,22) aufweist, die auf der Unterseite am
Anfang (21) mit einer Aussparung versehen ist, deren
vordere Begrenzung eine Schrigfléche (24) aufweist,

daB diese Schrigfliche in eine Fléche parallel zur
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Plattenoberkante {ibergeht und daB der so gebildete
Vorsprung eine herahsragende Nase (25) aufweist, die
in eine Aussparung (26) der Platte (30) eingreift und
die an der Oberseite in eine Fl&dche (28) parallel zur
Plattenoberkante iUbergeht und das am Beginn der Nase
(25) eine senkrecht zur Kanten—-Oberkante befindliche
Fldche (27) vorgesehen ist und daf die benachbarte
Platte eine Aussparung (28) aufweist, die zur Auf-
nehméraés Plattenvorsprunges (22) der anderen Platte

dient.

Plztte nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dag
die Nase (25) im wesentlichen eine horizontale und
vertikale Begrenzung aufweist, und daf diese Nase
in eine etwa rechtwinklig gebildete Aussparung ein-

greift.

Platte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
die Plattenkanten (41, 47) eine bogenfSrmige Ausspa-
rung (44) bzw. eine bogenfdrmige Erhebung (50) auf-
weisen und daB in der Platte (47) eine Nase (51)
vorgesehen ist, die in eine entsprechende Aussparung

der Platte (41) eingreift.
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Die Neuerung betrifft eine Platte flir eine aus diesen
Platten zusammensetzbare Spielfl&che mit als Verbin-
dungsmittel ausgebildeten Kanten der Platten. Der Ge-
genstand der Neuerung ist anwendbar zur Herstellung
von Kegelbahnen oder auch Spielfldchen, z. B. f4r den

Schlittschuhlauf.

Bekannte Laufbahnen oder Spielflidchen aus Kunststoff wur-
den aus einzelnen Abschnitten hergestellt, um den Trans-
port zum Montageort zu erleichtern. Die Verbindung der
einzelnen Teile erfolgt durch SchweiBung. Das Zusammen-
setzenn und Verdinden erforderte einen verhélﬁnisméﬁig

hohen zeitaufwand und war daher sehr kostspielig.

Die Neuerung geht von der Aufgabe aus, die einzelnen
Platten derart zu gestalten, daB zus#dtzliche Spannmittel
nicht mehr erforderlich sind und trotzdem ein Zusammen-
setzen der Plattgn zu einer Bahn oder einer grdSeren

Spielfldche m&glich zu machen.
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Die Erfindung testeht demgemi8 darin, das die als Verbindungsmittel
dienenden profilierten Kanten der Platte an allen Kanten mit Aus-
nahme der Raadplatten angeordnet sind, wobel an den Plattenecken
ein Verbindungskreuzr der mitenftirmigen Vertiefungen entsteht.

Bel einer Aust.hrungsform der Erfindung sind die SchriigflXchen,
die dle vorgesshene Aussparung seitlich begrenszen, verschieden
geneigt, so daB eine keilfrmige Ausnehmung entsteht, vorsugs-
weise derart, das8 die eine Schrigfliche eine grésere Steigung als
die andere Schrigfl¥che aufweist. Mit dieser Ausfinrungsforms
kSnnen die Platten an allen Kanten ohne Verwendung von besonderen
Spanmmitteln verriegelt werden.

Bel einer anderen Ausfiihrungsform die auf eine Keilwiriung ver-
zichtet, weist die eine Plattenkante im Bereich der Plattenober-
fl1Xche eine weit hervorspringende Nase auf, die &= Anfang aif

der Unterseite mit einer Aussparung versehen ist, deren vordere
Begrensung durch eine Schrigfliche gebildet 1st, wobel Alese
Schrigfliche in eine FlXche parallel zur Plattenoberkante Uber-
geht, mo daB der so gebildete Vorsprung eine Nase bildet, d4le

an der Unterseite in eine Fliche parallel zur Plattenoberkante
tibergeht und schlieSlich an der Spitse eine weitere Nase sufweist,
wobeli die benachbarte Platte eine Aussparung enthxlt, die zur Auf-
nahme des Plattenvorsprungs der anderen Platte dient und die ferner
am Anfang einerErhebung, beginnend mit einer Schriigfliche aufweist,
die in die Aussparung der anderen Platte eingreift. Bel einer Aus-
ruhrungsform dieser Kantenausbildung weist die Aussparung in elner
Platte sm inneren Ende eine lotrechte Fliche auf, iber der eine
nach suSen vorspringende Nase mit horisontaler und vertikaler
Begrensung vorgesehen ist, s=o daB8 eine etwa rechtwinklige Aus-
sparung gebildet ist in die die andere Platte eingreift. Diese
XKantensusbildung bietet die MSglichkeit, Platten in jeder Richtung
ohne Benutzung von besondersn Spanntellen aneinander su fligen.

Sie ist deshalb von besonderem Vorteil, well geringfligige Ab-
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welichungen von der vorgeseheanen Form der Kantenausbildung ohne
Bedeutung sind, weshald diese Kantensusbildung fiir Platten sus
nnststoff besonders gut geeignet ist.

Bel einer dritten Ausfthrungsform, die im Prinzip der zweiten
Ausfihrungsform Xhnelt, sind beide Plattenkanten mit einer bogen-
f8rmigen Aussparung bzw. einer bogenfdrmigen Erhebung versehen,
die Deim Zusaamensetzen ineinandergeflgt werden. Diese Ausftih-
rungsform iast beim Zusammensetzen der Platten besonders leicht
zu handhaben.

Es versteht sich von selbat, da8 alle Ausfilhrungsformen die
mglichkeit bieten, die Platten mur in einer Richtung oder in
allen Richtungen zusammenzusetzen, so da8 beliebig schmalere
Laufbahnen oder auch Spielflichen mit griSeren Abmessungen in
beiden Richtungen zusammengesetzt werden klnnen.

Erfindmgsgem%B8 erfolgt das Zusammensetzen der Platten zu einer
Fliche in der Weise, da8 zunichst eine Platte horiszontal bereit-
gelegt wird, da8 danach eine zweite Platte in schriger Position
in die Nutensusbildung der ersten Flatte eingeschoben, danach

in dieser Schriglage eine dritte Platte mit der zwelten Platte
durch Nuteneingriff verbunden und nach Zussmmenfligung der zweiten
und dritten Platte diese in eine horizontale Lage abgesenkt wer-
den, usw.

In der Zeichmung sind drei AusfUhrungsdeispiele der Erfindung
beschrieden.

Fig. 1 seigt die Aursicht einer Platte gemiif dem ersten
Ausfiihrungsbdeispiel mit den Ansichtsanseigen A und B;

PFig. 2 seigt die schematische Darstellung einer Seitenansioht
entsprechend der Pfeilrichtung A in Fig. 13



Fig. 3 =zeigt die schematiache Darstellung einer Seltenansicht
gemiif der Pfeilrichtung B in Pig. 13

Fig. 4-6 szxeigen Daratpilungcn der Kantenausbildung beim ersten
Ausfiihrungsbelispiel gemX8 Fig. 13

Fig. 7 zeigt in perspektivischer Darstellung das Zusammensetzen
von drel Platten mit Andeutung der Montagebewegungen;

FMg. 8-10 seigen in schematischer Darstellung die Kantenaus-
bildungen bei einem xzweiten Ausfihrungsbeispiel und den
Montagevorgang beim Zusammensetszen der Platten, wobel
lediglich die Kantenausbildung ohne die {ibrigen Platten
dargestellt wurde; '

Pig. 11
und 12 zeigen in den Seitenansichten eine etwas abgslinderte

Ausbildung der zweiten Ausfilhrungsform, wobei die Blick-
richtungen in Fig. 135 dargestellt sind;

Fig. 13 zeigt die zxwelte AusfUhrungsform einer Platte in der
Aursicht;

Fig. 14
biz 16 seigen in schematischer Darstellung das dritte Ausfthrungs-

beispiel einer Plattenkanten-Ausbildung, wobel aurfl die
Darstellung der ibrigen Platten verszichtet wurde.

Pig. 1 zeigt in der Aufsicht eine Platte 1 gen8 dem ersten Aus-
fihrungsbeispiel, wobei die Kantensusbildungen in Pig. 2 bis 6
niher dargestsllt wurden. Es ist chne weiteres zu erkennen, daf
die profilierten Plattenkanten an allen vier Plattenkanten vorge-
seheu sind, wie sich sus der Darstellung in Fig. 2 in Blickrichtung -
und aus der Darstellung in Fig. 3 in Blickrichtung B ergibt. Es
18t ohne weiteres ersichtlich, da8 die Plattenkanten X in Fig. 2
und 3 gusammensetzbar sind wenn man sich vorstellt, daB8 die Er-
hebung 10' in die links befindliche Aussparung in Fig. 3 ein-
greift, wéenn die Platte gemi#8 Fig. 2 um 180 Grad gedreht wird.
Fig. 4 bis 6 zeigen in der Seitenansicht die genaus Ausbildung
der Plattenkanten und aus Fig. 6 insbesonders ist ersichtlich
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wie die Platten zusammengefiigt werden. Die oben dargestellte
Platte, dersn oberer Teil mit 2 bezeichnet ist, hat eine Aus-
sparung 7 in dle der Vorsprung 7' in Fig. 5 eingreift, wobei
sich der Sitx der Nase 10' in der Aussparung 10 in Pig. 4 be-
findet. Wie aus der Darstellung welter ersichtlich ist, haben
die Schrigfllichen 9 und 13 eine verschiedene Stelgung, derart,
da8 die Steigung bei der Fliche 13 griBer ist. Auf diese Weise
erhalten die Seitenfllichen der Aussparumg 7 eine Kellausbildung
die ohne weiteres erkennbar ist, wenn man in der Zeichnung die
Flichen 9 und 13 verlingern wilrde, Mit Ziff. 11 ist in Fig. 8
ein Vorsprung bezeichnet, der beim Zusammensetzen in die Aus-
sparung 11' in Fig. 5 eingreift. Nach dem Zusammensetxzen passen
die Flichef 6 in Pig. & und 6' in Fig. 5 genau aufeinander.

Mit 3 ist in Pig. 4 die untere Flliche der Platte bezeichnet.
Mit 12 ist in Fig, 4 derjenige Tell bezeichnet, der an der ent-
sprechanden Schrfigfliche in Fig. 5 dicht anliegt. Mit 8 1st die
vertikale obere Anschlagfliche beszeichnet.

In Fig. 7 werden dis ¥Verfahrensm4¥B8igen Schritte sum Zusammen-
setzen von drel verschiedenen Platten 1, 1' und 1'! dargestalli.
Der VYorgang beginnt mit einem Elnsetzen deir Plattea 1' in die
nutenf{3rmige Ausnehmung der Platte 1 gemiS der Pfeiliichtung 33.
Die Platte 1' bleibt zunichst in der dargestellten Schriglage,
80 daB die Platte 1'' gem¥8 der Pfeilrichtung 34 in die Aus-
sparung der Platte 1' eingesetzt werden kann. Danach erfolgt
eine leishte Schwenkbewegung der Platte 1'' gemis8 der Pfeil-
richtung 3%, danach eine leichte Kippbeweging gem#S den Pfeil-
richtungen 35 und 36 bis sich beilde Platten 1' und 1'' in der
gleichen Schrigebene befinden. Danach kBnnen die beidéen Platten
1' und 1'' gemyS der Pfeilrichtung 37 abgesenkt werden, bis sie
die Morizontallage der Platte 1 erreichen. Nach diesem beschrie-
benen Schema kann eine SpielflXche aus den Platten zusammen-
geaetzt werden., In der Regel wird so verfahren werden, daS die
Fugen in den einxzelnen Streifen symmetrisch versetzt sind.

Fig. 8 bis 10 stellen in schematischer Darstellung die sweite
Ausflihrungsform einer Kantenausbildung dar. Der Einfachheit



halber wurde nur die Kantenausbildung fiir sich dargestellt.

Aur die Darstellung der {ibrigen Platte wurde verzichtet. Dieses
Ausfiihrungsbeispiel untorlchéidtt sich von dem ersten Ausfithrungs-
beisplel dadurch, das8 suf Mittel einer Keilwiriung verzichtet
werden kennte. Die Plattenkante 20 weist einen oberen lingerer
Vorsprung 21, 22 auf. Im Bereich 21 ist eine Ausnehsung 23 vor-
gesehen. Im Teil 22 hat der Vorsprung eine griSere Dicke. Beide
Bereiche 21 und 22 sind durch eine Schrigfliche 24 verbunden,

80 da8 die andere Platte 30 mit einem entaprechenden Vorsprung

in die Ausnehmung 23 eingreifen kann. Die Platte 30 besitzt

einen entsprechend ausgebildeten Vorsprung auf der Unterseite,
der im Bereich 28 eine Ausnehmung bildet, so dag die Platte 20
mit einer Nase 25 in eine Ausnehmung 26 der Platte 30 eingreifen
kann, Uber der sich ein rechtwinklig gebildeter Vorsprung 27 er-
streckt. Durch das Xingreifen des Vorsprunges 25 in die Ausspa-
rung 26 werden beide Platten 20 und 30 sicher verankert. Die
Darstellung in Fig. 9 zeigt insbesondere, da8 das Zusammensetzen
der Velden Platten 20 und 30 aul sehr einfache Weise durshgefihrt
woarden kann.

Die Darstellungen in Fig. 11 und 12 xeigen eine Msfiihrungs-
form, die von der zweiten Ausfiihrungsform gemiis Pig. 8 bis 10
geringfiigig abweicht. Zu der Darstellung in Fig. 11 und 12 dart
suf die Darstellung in Fig. 13 verwiesen worden, in der eine
Platte mit der zweiten Ausfthrungsform einer Kantanbildung dar-
gestellt ist. Die Darstellung in PFig. 11 entspricht alsc der
Blickrichtung € in Fig. 13 und die Darstellung in Fig. 12 ent-
spricht der Blickrichtung D in Fig. 13. Wie ein Vergleich mit
den Darstellungen in Fig. 8 bis 10 erkennen 1X8t, unterscheidet
sich die Abi#nderung von Fig. 8 bis 10 dadurch, da8 der Yorsprung
25, 26 praktisch rechtwinklig ausgebildet ist. Um den Vergleich
zu erleichtern wurden die Jeweiligen Kantensusbildungen mit 20'
und 30' bezeichnet. Das zweite AusfUhrungsbeisplel einer Platte
warde in Pig. 13 mit der Ziff. 40 bexzeichnet.
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Das dritte Ausfihrungsbeispiel einer Kantenausbildung ist in
Fig. 14 bis 16 dargestellt. Aufgrund dieses Ausfithrungsbei-
spiels wird das Zusammensetzen der Platten dadurch sehr er-
leichtert, daB8 die beiden Platten 31 und A7 mittels einer ge-
wS1lbten Aussparung #4 und einem entsprechenden Vorsprung 50
ineinandergreifen, wobei an der Platte 47 ein Vorsprung 51
vorgesehen ist, der in eine entaprechende Ausnshmung unter
dem Vorsprung 42 der Platte 41 eingreift. Bei der Platte A1
schlieft sich an die Ausnehmung 43 ein Vorsprung 45 an, der
in eine Ausnehmung #9 eingreift, wobel beide Platten k1, a7
lotrechte AbschluSflichen 48 aufweimen. Durch die RBinfilhrung
der gewSlbten Aussparung 34 und dem entsprechenden Vorsprung 50
ist das Einschieben der.Platte 47 besonders erleichtert.
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